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Une question ? Contactez-nous : contact@aforp.fr

TP Technicien en usinage assisté par ordinateur
Formation continue

Durée
65 jours

Support
Fascicule

Codt
350 € HT/jour + colt matiere

530 € HT par certification

Domaines de formation
Chaudronnerie-Usinage

RNCP
41537

Prérequis

Etre titulaire d’'un dipléme de niveau 3

ou niveau équivalent.

Accompagnement a la certification :

« Evaluation préformative : 1 jour
o Préparation des dossiers techniques : 3 jours
o Frais de certification : 500€HT

Objectifs

A partir des consignes de son responsable hiérarchique, le technicien en usinage assisté par ordinateur a en
charge la production de pieces réalisées par enlevement de métal sur machines-outils &8 commande numérique
(MOCN). Les matériaux usinés peuvent étre également en plastique ou composite.

Programme détaillé

RNCP41537BCO01 - Réaliser, a partir d'un plan, l'usinage de piéces unitaires ou de petites séries sur tour a
commande numérique

- Ordonnancer les opérations d'usinage et programmer un usinage sur tour a commande numérique
- Réaliser l'usinage de piéces unitaires ou de petites séries sur un tour a commande numérique
- Assurer le contréle et la tragabilité d'une production de pieces usinées

RNCP41537BCO02 - Réaliser, a partir d'un plan, l'usinage de piéces unitaires ou de petites séries sur centre
d'usinage

- Ordonnancer les opérations d'usinage et programmer un usinage sur centre d'usinage
- Réaliser l'usinage de piéces unitaires ou de petites séries sur un centre d'usinage
- Assurer le contréle et la tragabilité d'une production de pieces usinées

RNCP41537BCO03 - Préparer et mettre au point des productions en usinage a partir de définitions de formes
numeriques

- Préparer la production de nouvelles piéces sur un systeme de fabrication assistée par ordinateur
- Organiser et préparer le poste de travail pour la mise en production de nouvelles séries de pieces
- Stabiliser et lancer des productions en usinage de série sur machines-outils a commande numérique

- Suivre et optimiser le process de production en usinage de série

Moyens pédagogiques

e Salles de CAO, CFAO (SolidWorks, Simutrain, TopSolid)?
o Ateliers dédiés aux différentes spécialités du métier (Tours/Fraiseuses conventionnelles,
Tours/Fraiseuses mixtes, Centres d’'Usinage ...)?

Modalités de suivi et d'évaluations

Les compétences des candidats (VAE ou issus de la formation) sont évaluées par un jury au vu :

a) D’une mise en situation professionnelle ou d’'une présentation d’un projet réalisé en amont de la session,
éventuellement complétée par d’autres modalités d’évaluation : entretien technique, questionnaire
professionnel, questionnement a partir de production(s)
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b) d'un dossier faisant état des pratiques professionnelles du candidat

c) des résultats des évaluations passées en cours de formation pour les candidats issus d’un parcours de
formation

Conditions d'accueil et d'accés des publics en situation de Handicap

Veuillez consulter notre démarche handicap

Une question ? Besoin d'un accompagnement ?
Nos conseillers sont |a pour vous guider :

Téléphone : 09 86 03 50 71 - Email : contact@aforp.fr

Derniére mise a jour : 16/06/2026
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